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Figure 1 LaserGRBL Installation

3.1 Instructions of LaserGRBL
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Figure 2 Custom Buttons

3.1.3 Custom buttons



Figure 3 Import & loading of custom buttons

Figure 4 Interface of LaserGRBL

 

 



Figure 5 COM ports after connection

Show the
corresponding port

3.1.4 Connecting the laser engraver



Figure 6 Check of COM ports



 

Figure 7 Driver installation

Figure 8 Driver installation



Figure 9 Connection of laser engraving machine
 



Figure 10 Instructions of buttons in LaserGRBL

 



Figure 10.1 Instructions of buttons in the software customized by TronHoo



Figure 11 Open file

 

3.1.5 Parameter settings





Figure 12 Introduction of parameter settings



Figure 13 Setting of engraving speed, laser and engraving size



Figure 14 Laser reset

3.1.6 Positioning



Figure 15 Preview of laser engraving area  



Figure 16 Start engraving/cutting Figure 17 Start engraving/cutting
 

Engraving times

Start Stop

3.1.7 Start and stop engraving/cutting



Figure 18 LightBurn installation package

Figure 19 Choose installation folder  

3.2 Instructions of LightBurn



Figure 20 Start a free trial

Figure 21 Find My Laser



Figure 24 Select port

Figure 22 Add device Figure 23 Set the zero at the front left



3.2.2 Basic operation

Figure 25 Basic operation

（1） Drawing graphics

（1） Drawing graphics

（2） Adjust the size and position

（2） Adjust the size and position

（3） Double click to enter the setting option

（3） Double click to enter the setting option



Figure 26 Basic operation

(1) Adjust the engraving/cutting speed

（1） Adjust the engraving/cutting speed

（2） Adjust engraving/cutting power

(2)  Adjust engraving/cutting power

（3） Select the engraving/cutting mode

（3） Select the engraving/cutting mode

(4) Confirm

（4） Confirm



Figure 27 Basic operation

（1） Preview the engraving/cutting frame

（1） Preview the engraving/cutting frame

(2) Start

（2） Start



3.2.3 Function description

Figure 28 Cuts/Layers

Cuts/Layers

ConsoleCuts/Layers settings

Save Gcode

Run Gcode

Start

Stop

Start From
Preview the engraving/

cutting frame (rectangle)

Home (lower left corner of frame)

Pause

Go to Origin (origin is customized)

Preview the engraving/
cutting frame (irregular shape)

Move



Figure 29 Cuts/Layers

Cuts/layers

Layer number

Layer color Cutting speed
Maximum power
Minimum power

Pass count
Interval

Cutting mode Speed/Power
Whether to output

Whether to show

Layer name



Figure 30  Move

Move

Get current position

Set Origin Clear Origin Set Finish Position

XY axis movement control
Step distance
XY axis speed
Z-axis speed

Move from machine zero 
(recommended to always be off)

Move to the set position 
(input X and Y position values on the right)

Turn on the laser and 
control the turn-on power



Figure 31 Function Description

Figure 32 Laser

Figure 33 Function Description

Manually enter commands
Cut selected Graphics

Start from absolute coords

Start from current position
Start from the user-set origin

Optimize the cutting path

Set fixed commands (6 command buttons in total)

Line Fill
Offset FillFill+line



Figure 34 Function Description

Cutting area length
Kerf offset

Perforation Mode
Skip area length



Figure 35 Function Description

Automatically generate tabs

Generate tabs manually
Tab Size

Eve Spacing

Tabs/Bridge

Tabs Per shape
Tab Cut Power

Clear all Tabs Skip inner shapes



Figure 36 Function Description

Start pause time Cut Through (by turning on the laser)
Adjust the laser power
Overcut length

Length
Angle

End pause time

Add Lead-In
Add Lead-Out

Lead In/Out style: Line/Arc



 

Figure  37  Centering

4. Tips for use



5. Recommended parameters for common materials
(1) Common materials and recommended engraving parameters











(2) Common materials and recommended cutting parameters
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1.安全须知

1.1 激光安全

1.2 消防安全

在使用激光雕刻机之前，请仔细阅读安全须知，其中涉及需要特别注意的情形，并包括可能对您的财产造成损害甚至危及您的
人身安全的不安全做法的警告。

本产品采用四级（Class IV）激光模组。激光威力大，会导致眼睛受伤和皮肤灼伤。
我们在激光模组上安装了激光罩，很大程度上屏蔽了来自激光光斑的余光。建议使用激光雕刻机时佩戴激光护目镜。
避免皮肤暴露在四级（Class IV）激光束下，尤其是近距离照射。
儿童必须在家长的监督下使用机器。
激光雕刻模组接通时，请勿触摸。

高强度的激光束在切割时会产生极高的温度，并且切割基板时会产生大量的热量。
一些材料在切割过程中会起火，在设备内部产生气体和烟雾。
当激光束射到材料上时，通常会产生一束小火焰。它会随着激光移动，当激光扫过时不会保持燃烧。
在雕刻过程中，请勿离开机器。
请记得在使用后清洗激光雕刻残留的碎片、残渣和易燃材料。在附近始终放置一个可用的灭火器。对烟雾或空气污染物的安
全性提示：请在通风场所使用，当使用激光雕刻机时，材料（塑料和其他易燃材料）会产生烟雾、废气、颗粒有潜在的毒性。这
些烟雾或空气中的污染物可能危害健康。



1.3 材料安全

1.4 使用安全

不要雕刻性质不明的材料。
推荐材料：木材、竹子、皮革、塑料、织物、纸板、不透明亚克力及玻璃。
不推荐的材料：反光金属、宝石、透明材料、反光材料等。

只能在水平位置使用激光雕刻机，并确保激光雕刻机已被牢固固定，以防止在工作过程中意外从工作台上滑落而引起火灾。
无论其是否处于工作状态，禁止将激光指向人、动物或任何可燃物体。



2. 激光雕刻机简介
激光雕刻机既可用于雕刻，也可用于切割。
激光雕刻机采用的是定焦激光，传统的激光是变焦激光模组，要直视激光光斑找到合适的大小。由于激光器是一种定焦激光
模组，只需要一张2mm的定焦片就可以得到最佳的雕刻焦距。
激光护罩帮助我们挡住了大部分的强光，如果我们直视它们，首先，会损害视网膜同时降低视力；其次，会引起视觉疲劳，降
低生产和学习效率。再次，光线会抑制褪黑素的产生，影响睡眠质量。激光防护罩可以保护你免受这种伤害。同时，我们配备
了护目镜，请在激光雕刻时佩戴护目镜，进一步保护我们的眼睛。
激光雕刻机拥有大约5.5W的激光功率，它可以很容易地切割一些木板，在不反光的不锈钢上雕刻。
本产品支持PWM控制（脉宽调制），使雕刻的图案更加细致。

本产品支持最流行的LaserGRBL软件，LaserGRBL是一款开源、易用、功能强大的软件，但遗憾的是LaserGRBL只支持
Windows操作系统（Win XP/Win 7/Win 8/XP/Win 10）。
对于Mac用户来说，你当然可以选择 LightBurn ，它也是一款出色的雕刻器软件，但这款软件需要支付约40美元左右的费用。
这个软件也支持 Windows操作系统。
雕刻机需要通过安装在计算机上的雕刻软件（LaserGRBL 或 LightBurn）来控制雕刻机移动及运行指令，因此雕刻机需要保持
与计算机连接，在雕刻过程中关闭雕刻软件或者拔除连接线会导致雕刻机运行异常。由于设备运行及操作控制必须在计算机
上完成的，因此计算机的配置可能会影响雕刻的速度甚至雕刻质量。

3. 软件安装及使用



3.1 LaserGRBL软件安装与使用  
3.1.1 下载软件

3.1.2 安装LaserGRBL（下载V4.3.0版本不用增加自定义按钮）

LaserGRBL是世界上最流行的DIY激光雕刻软件之一，LaserGRBL的下载网址为：http://LaserGRBL.com/download/

进入下载页面后点击软件下载，下载完成后打开软件安装，勾选“Create a desktop shortcut”创建桌面快捷方式，之后一直点
击Next直至安装完成。

 

图 1 Laser GRBL 安装



3.1.3 增加自定义按钮

另外，用户可以下载TronHoo自定义后的雕刻软件，内置了文本及图片编辑功能，同时添加了自定义按钮。TronHoo自定义
后的雕刻软件下载地址为：https://www.tronhoo3d.com/download（安装方法与LaserGRBL一致）。

软件支持用户添加自定义按钮，您可以根据自己的使用情况在软件中添加自定义按钮。我们推荐来自LaserGRBL的官方自定
义按钮。自定义按钮下载地址为:http://lasergrbl.com/usage/custom-buttons/，下载后的自定义按钮图标显示如下：

图 2 自定义按钮包



安装好自定义按钮后的软件如下图所示：

接下来，我们将自定义按钮加载到LaserGRBL软件中。在LaserGRBL软件中，右键点击底部按钮旁边的空白处（如图3所示）->
导入自定义按钮，然后选择之前下载的自定义按钮zip文件进行导入，一直点击Yes(Y)直到没有窗口弹出。

 

 

图 3 载入自定义按钮添加&加载

图 4 Laser GRBL安装完成后界面显示



3.1.4 连接激光雕刻机
用配备的数据线将雕刻机与安装有 Laser GBRL 软件的计算机相连； 
接通雕刻机的电源；
打开 Laser GRBL 软件；
在软件中选择正确的端口号及波特率⸺115200，（一般情况下，COM 口不用手动去选择，但是如果你有多个串口设备连接
计算机时，需要手动去选择，可在 Windows 系统中的设备管理器中找到激光雕刻机的端口，更简单的办法是把显示出来的
端口号依次试一遍）。

⑴
⑵
⑶
⑷

 

图 5 连接后显示对应端口



 

图 6 计算机查看端口



⑸   首先，安装驱动CH340 Driver，在 Laser GRBL软件中，依次点击“Tools”>“Install CH340 Driver”安装驱动；
 

图 7 安装驱动

图 8 安装驱动



(6)  点击软件中的闪电连接标识，当闪电标识上多了红色的 X 时则表示连接成功。 

 

图 9 连接激光雕刻机



(7)  软件按键说明；

图10.1 软件按钮说明



图 10.2 TronHoo自定义软件按钮说明



3.1.5 设置雕刻参数
⑴  选择雕刻文件：打开 Laser GRBL 软件，依次点击“文件”> “打开文件”，然后选择您想要雕刻的图形进行雕刻，目前 
Laser GRBL 支持 NC、BMP、 JPG,、PNG,、DXF 等格式的文件。

 

图 11 打开文件



⑵
a）

图片参数、雕刻模式、雕刻质量设置
Laser GRBL可以调整目标图片的锐度、亮度、对比度、高光及其他属性，调整图片参数时可以在右侧的预览窗口看到事实的效
果，调整到您认为满意的效果即可。
雕刻图案模式通常选择“线到线跟踪”和“1bit 抖动”，1bit 抖动更适合雕刻灰度图形；如果要进行切割材料，请选择矢量图或者
中心线的雕刻模式，这样它会沿着细线进行切割。
雕刻质量本质上是指激光扫描的线宽，这一参数主要取决于雕刻机激光光斑的大小，雕刻机采用矩形光斑0.08*0.1mm，光斑大
小的核心能量面积约为0.08*0.1mm，所以建议使用5-8行的雕刻质量范围，不同材质对激光照射的响应不同，所以准确的数值
取决于具体的雕刻材质。
在预览窗口的底部，还可以对图像进行旋转、镜像、剪切等操作。
在完成以上设置后，点击下一步进入雕刻速度、雕刻能量和雕刻尺寸的设置。

b）

c）

d）
e）



 

图 12 图片处理



 设置雕刻速度、雕刻能量和雕刻尺寸
雕刻速度请参考材料参考表，根据不同材料硬度选择不同速度，材料不同雕刻速度快慢直接影响雕刻效果。
在激光模式的选择中，激光开有两个模式，M3 和 M4，用“1bit 抖动”模式雕刻时建议使用M4，其他情况建议使用M3。如果
您的激光只有M3，请检查 GRBL 配置里面是否启用了激光模式，关于 GRBL 配置的说明请参考 Laser GRBL 的官方说明。
根据不同的材质选择不同的雕刻能量，我们在说明书的最后附上了常见材料的雕刻和切割参数供您参考。
最后设置好您想要雕刻的尺寸大小，点击“创建”按钮就完成了所有雕刻参数的设置。

⑶
a）
b）

c）
d）

 

图 13 雕刻速度、功率及尺寸设置



3.1.6 激光模组归零&定位
先将雕刻机归零，点击设为零点按钮，激光雕刻机激光模组会往左前方回零3次；雕刻机归零后就默认雕刻位置是从
左前方零点开始，需要将雕刻物体沿零点位置放置；

⑴

 

图 14 激光组归零



点击“轮廓扫描”按钮，激光模组将开始扫描图案的外轮廓，激光扫描的轮廓即是电脑上图片的外轮廓，可以根据扫描的外轮
廓位置再次微调被雕刻物体的位置。（Ps:可以多次调整被雕刻物品位置点击预览按钮，直到外轮廓是最理想雕刻的位置）。

⑵

 

图 15 激光雕刻范围预览



3.1.7 开始&停止雕刻或切割

⑵     终止作业
         如果想要中途终止作业， 可以点击如图所示的终止按钮终止雕刻或者切割。

开始作业
在完成以上所有操作后，点击如图所示的绿色按钮可以开始雕刻，在开始按钮旁边有一个可以编辑的数字，这个数字是雕刻或
者切割的次数，Laser GRBL允许对同一图形进行连续多次的雕刻或者切割，这个功能对于切割尤其有用。

 

 

图 16 激光雕刻开始 图 17 激光雕刻停止

⑴



3.2 LightBurn软件安装与使用

 

双击软件安装包进行安装，在弹出的窗口中点击“下一步”。（注：LightBurn是一款付费软件，为了更好的体验我们推荐
大家购买原装，这里我们将演示试用版的安装）

⑴

⑵

我们可以从LightBurn网站下载软件安装包：https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-be-
fore-you-buy  

 

图 19 选择安装路径

图 18 LightBurn 软件安装包



 ⑶     点击开始免费试用  ⑷     单击查找我的激光
 

 

图 20 选择免费试用

图 21 点击“找到我的激光”



⑸  单机添加设备 ⑹   设置原点，通常将原点设置在左前方，安装完成

⑺  如果软件没有连接到雕刻机上，我们可以像下图一样选择激光雕刻机的端口。

  

图 22 点击GRBL(410*400mm),点击添加设备 图 23 在左前方设置原点

图 24 选择端口



1. 绘制图形

2. 调整大小， 摆放位置

3. 双击进入设置选项

3.2.2 基本操作

图 25 基本操作

1. 绘制图形
2. 调整大小， 摆放位置
3. 双击进入设置选项



1. 调整雕刻/切割速度

2. 调整雕刻/切割功率

3. 选择雕刻/切割模式

4. 确定

图 26 基本操作

1. 调整雕刻/切割速度
2. 调整雕刻/切割功率
3. 选择雕刻/切割模式
4. 确定



1. 预览雕刻/切割范围边框

2. 开始

图 27 基本操作

1. 预览雕刻/切割范围边框
2. 开始



图 28 主页面功能

主页面功能
3.2.3 功能说明

切割/层设置

预览雕刻/切割范围边框（矩形）
归零（机器边框左下角）

保存Gcode

执行Gcode
起始位置

停止

开始

回到原点（已设置原点的）

暂停
预览雕刻/切割范围边框（不规则形状）

XY轴方向移动控制

控制台



图 29 主页面功能

主页面功能

层号

切割模式 速度/功率 是否输出 是否显示

层名称

切割速度
最大功率
最小功率

层颜色
切割次数
走线间距



图 30 移动页面功能

移动页面功能

获取当前位置
移动到设定的位置

（右侧输入X和Y的位置值）

XY轴移动控制

从机器零点开始
（建议始终处于关闭状态）

开启激光及控制开启功率

Z轴速度
XY轴速度
步距

设置终点清除零点设置为零点



图 31 功能说明 图 33 功能说明

图 32 激光页面功能

手动输入指令 设置固定指令（共6个指令按钮）
只切割选中的图形

优化切割路径

线性
线性+填充 填充

回型填充

开始于用户设置的位置

开始于绝对位置

开始于当前位置



图 34 功能说明

打孔模式

轮廓偏置
切割区域长度
跳过区域长度



图 35 功能说明

断点/桥接的生成

断点间隔
桥接长度

断点启用功率

清除所有断点 不生成内部断点

自动生成断点

手动生成断点
断点长度



图 36 功能说明

起始停顿时间
结束停顿时间

添加入刀外切
添加退刀外切

外切风格：线性/圆弧

停顿时是否开启激光
调节激光功率
过切长度

外切长度
外切角度



4. 使用机器的技巧
 请将激光模组与被雕刻物体保持定焦距离，激光模组与被雕刻物体过近，会剐蹭被雕刻物体，导致被雕刻物体移位，致使雕
刻失败。
激光器的核心光斑为0.08×0.1mm的矩形光斑,其水平方向宽度为0.08mm,垂直方向长度为0.1mm。雕刻精致的模型建议
使用垂直方向。
图案和雕刻对象的精确定位。
a.将激光器移到框架的左下方。
b.用尺子和铅笔在雕刻的物体上画一个中心点。
c.保护罩必须平行于雕刻物体的边缘。
d.依次点击以下两个按钮移动激光，使激光点移动到雕刻的中心。定位完成，就可以开始雕刻了。

⑴

⑵

⑶

图 37 中心点定位

 



5. 常用材料和推荐的雕刻&切割参数
5.1常用材料和推荐的雕刻参数







材料种类 能否雕刻 功率 速度
（毫米/分钟）

质量
（行/毫米）次数 激光选项

牛皮纸 能

能

能

能

能

能

能

能

能

能

能

能

能

木板

亚克力

毛毯（1mm）浅色

毛毯（2mm）深色

竹子

皮革

软木

木头

鹅卵石

氧化铝

不锈钢（磨砂）

不锈钢（光面）



材料种类 能否雕刻 功率 速度
（毫米/分钟）

质量
（行/毫米）次数 激光选项

能瓷砖



（2） 常用材料和推荐的切割参数



14
15
16
17
18
19
20

21

功率

100%

100%

X

X

X

X

速度
（毫米/分钟）

50

400

X

X

X

X

次数

1

1

X

X

X

X

激光选项

M3

M3

X

X X X X

X X X X

X

X

X

1.6W

竹子(3.0mm)

皮革

软木

实木

鹅卵石

氧化铝（黑色）

不锈钢（磨砂）

不锈钢（磨砂）

材料种类

能

能

否

否

否

否

否

否

能否切割











材料种类 能否切割 功率 速度
（毫米/分钟） 次数 激光选项

牛皮纸（1.0mm）

牛皮纸（2.0mm）

牛皮纸（3.0mm）

牛皮纸（3.0mm）

木板（2.0mm）

木板（3.0mm）

木板（5.0mm）

木板（10.0mm）

木板（10.0mm）

亚克力（0.5mm）

亚克力（1.0mm）

亚克力（2.0mm）

毛毯（1.0mm）浅色

750

230

100

300 2

300

120

80

150

800

800

800

3500

400

能

能

能

能

能

能

能

能

能

能

能

能

能



材料种类 能否切割 功率 速度
（毫米/分钟） 次数 激光选项

毛毯（2.0mm）深色

竹子（1.5mm）

竹子（3.5mm）

竹子（6.5mm）

皮革

软木

木头

鹅卵石

氧化铝（浅色）

氧化铝（深色）

不锈钢（磨砂）

不锈钢（光面）

瓷砖

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

5

800

600

150

40

1500

600

300

能

能

能

能

能

能

能



6. 常见问题

常见问题 可能原因 解决方案

软件在哪里下载？

端口号不正确

波特率选择不正确

数据线未连接

计算机的USB端口问题

https://lasergrbl.com/download/
https://lightburnsoftware.com/

选择正确的端口号

待选波特率：115200。

检查数据线是否正确连接。

尝试其他USB端口。

雕刻机无法连
接软件（这里
指的是Laser-
GRBL软件）

缺少驱动程序，无法连接

多个LaserGRBL软件重复打开

在LaserGRBL软件中，点击“工具”>“安装CH340驱动程序”安装驱动程序，安装
完成后重新启动计算机即可连接。

关闭重复打开的LaserGRBL软件。



常见问题 可能原因 解决方案

刻字线不直

皮带不紧

皮带螺钉两端未锁紧

滚轮未锁定，支架摇晃

激光器支架延伸太多导致
激光器抖动

激光焦距没调好

雕刻功率太小或者雕刻速度过大

导入图片不清晰或处理不理想

雕刻机没有放平导致倾斜

激光孔有灰尘或杂物

检查雕刻机是否放平。

检查激光孔是否有灰尘或杂物。

调整激光焦距。

参考材料参数调整雕刻功率。

确认导入图片是否清晰，图片处理是否理想。

拧紧皮带两端的定位螺钉。

调整托架下方的偏心螺母，锁紧偏心螺母，使托架不晃动。

抬高激光器，使其尽可能靠近顶部，以减少激光器摆动。

雕刻不出
图案或图案
不清晰？



常见问题 可能原因 解决方案

可以在凹面或者
球面的物体上
雕刻吗？

可以，但是不建议在曲率过大的物体上雕刻，可能会导致图案扭曲变形。

参考说明书中提供参数进行雕刻。

根据不同材料雕刻效果来逐次微调，直至获得最佳参数。

如何提高雕刻
质量？




